MINISTERIUM
Arbeitsinspektion

Leitlinie und Beispielsammlung zur
Nachriustung von Arbeitsmitteln gemaR
Arbeitsmittelverordnung



Impressum

Medieninhaber und Herausgeber:
Bundesministerium fiir Arbeit, Soziales
und Konsumentenschutz - Arbeitsinspektion

Layout: Christian Berschlinghofer
Erhebt keinen Anspruch auf Vollstandigkeit
Ausgabe: Februar 2015

arbeitsinspektion.gv.at



INHALTSVERZEICHNIS

L€ VT3 Lo £ 7= 5
Sicherung von Gefahrenstellen an Arbeitsmitteln........cccccceerieeiiiirierieriieereeireeeeeeneeeeeereenes 5
Anforderungen an Schutzeinrichtungen (§ 43 Abs. 7 AM-VO) .......ccceeeeeeeereereeeeeeeeeeeeeeeeeeeeees 6
Weitere Nachriistungen (AUSZUE) ......eiiiiiiiiiieimeniiiiiiiiiiieeneneiiiissiiieeesssssissssssssssssssssssssasns 6
PrUfUNG ceeee ittt s s s e st e s aa s s s s s s s s s s e s s assssssssssssseennnsssssssssssnnnnnnns 7
Beispielsammlung fiir erforderliche Nachriistungen von Arbeitsmitteln..............ccccccc........ 8

Schutzeinrichtungen an FIeiISChWOIFEN .........ooiiiiiiiiie e e 8

Nachristung von dlteren hydraulischen Furnierpressen (Baujahre etwa bis 1980)

mit Schalteinrichtung ohne SelbsthaltuUng ........ccocvviiiiiiii e 9
Schutzeinrichtungen fiir Planetenriihr- und Knetmaschinen sowie Riihr- und

Yol o] = =40 o ¥ Yol o 11 0 1= o SR 10
Nachristung von GesenkbiegePreSSEN .....cccuiii ittt e saree e e 12

Nachriistung von Kuttern mit Schiisseldurchmessern zwischen 700 mm und

1200 mm mit Schutzeinrichtungen gegen Zugriff auf die Schneidmesser........cccccccveeciveeecinennn. 14
Schutzeinrichtungen fir Spannfutter von konventionellen Drehmaschinen .........ccccccoeeveeeenneen. 15
Absturzsicherungen an erhéhten Standplatzen in Schlachtbetrieben........ccccooceiiiiieiinicennnee, 17

Nachriistung von Riittelwalzen (Mitgangerbetrieb) .......coovvceeici e 18






LEITLINIE UND BEISPIELSAMMLUNG ZUR NACHRUSTUNG VON ARBEITSMITTELN

GRUNDSATZE

Der 4. Abschnitt regelt die Beschaffenheit von alten Arbeitsmitteln und solchen, fiir die keine
Inverkehrbringervorschrift gilt. Der 4. Abschnitt ist nicht anzuwenden auf Arbeitsmittel, die
nach den im Anhang A angefiihrten Vorschriften in Verkehr gebracht wurden (z.B. MSV) oder
nach den im Anhang B angefiihrten Vorschriften aufgestellt wurden oder betrieben

(z.B. DBA-VO) werden (§ 1 Abs. 2).

Die am haufigsten in den Betrieben vorkommenden Arbeitsmittel, die unter die
Nachrustverpflichtung des 4. Abschnitts AM-VO fallen, sind Maschinen, die vor 1995 in
Verkehr gebracht wurden.

Arbeitgeber/innen sind verpflichtet, eine Uberpriifung (vorzugsweise im Rahmen einer
Evaluierung) vorzunehmen, ob die unter den 4. Abschnitt der AM-VO fallenden Arbeitsmittel
den Anforderungen des 4. Abschnitts geniigen.

Vorzugsweise im Rahmen der Evaluierung deshalb, da Anderungen an Arbeitsmitteln auch
Wechselwirkungen mit der Arbeitsumgebung, den Arbeitsablaufen und der
Arbeitsorganisation haben kénnen (siehe dazu § 4 Abs. 1 und § 7 Z 4a ASchG).

SICHERUNG VON GEFAHRENSTELLEN AN ARBEITSMITTELN

Gefahrenstellen sind insbesondere:

- alle Stellen an bewegten Teilen von Arbeitsmitteln, bei denen bei mechanischem
Kontakt eine Verletzungsgefahr besteht (§ 43 AM-VO),

- Stellen, an denen die Gefahr besteht von weggeschleuderten Spanen, Splittern oder
ahnlichen Teilen getroffen zu werden (§ 44 AM-VO),

- Teile von Arbeitsmitteln die Oberflachentemperaturen tGber 60°C oder von weniger
als - 20°C erreichen kdnnen (§ 44 AM-VO).

Keine mechanischen Gefahrenstellen im Sinne des § 43 AM-VO (§ 43 Abs. 2 AM-VO) liegen
vor bei:

- geringer Leistung bzw. geringer wirkender Kraft oder
- wenn sie aulRerhalb des Sicherheitsabstandes (Anhang C) liegen.

Bei der Sicherung von Gefahrenstellen ist folgende Rangfolge zu beachten:

1. Gefahrenstellen sind durch Schutzeinrichtungen zu sichern: Verkleidungen,
Verdeckungen, Umwehrungen (§ 43 Abs. 3 AM-VO).

2. Ist eine Sicherung der Gefahrenstellen mit Schutzeinrichtungen nach § 43
Abs. 3 AM-VO aufgrund der Arbeitsvorgange nicht moglich, so sind Sicherungen mit
Anndherungsreaktion, abweisende Einrichtungen, Schalteinrichtungen ohne
Selbsthaltung oder ortsbindende Einrichtungen vorzusehen (§ 43 Abs. 5 AM-VO).

3. Soweit aufgrund der Arbeitsvorgange eine Sicherung der Gefahrenstellen auch nicht
mit Schutzeinrichtungen nach § 43 Abs. 5 AM-VO moglich ist, sind die
Arbeitnehmer/innen Gber die Gefahrenstellen zu informieren und jahrlich in der
Vermeidung von Verletzungsgefahren zu unterweisen (§ 43 Abs. 6 AM-VO).
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Arbeitsmittel miissen gegebenenfalls, entsprechend der von ihnen ausgehenden Gefdahrdung
der Arbeitnehmer/innen und der normalerweise erforderlichen Stillsetzungszeit, mit einem
Not-Halt-Befehlsgerat (insbes. Taster und Reillleinen) versehen sein (§ 46 AM-VO).
,Gegebenenfalls” erforderlich ist eine Not-Ausschaltvorrichtung immer dann, wenn dadurch
ein Unfall verhiitet werden kann oder die Folgen eines Unfalls vermindert werden kénnen.

Teile von Arbeitsmitteln die Oberflichentemperaturen liber 60°C oder von weniger als -20°C
erreichen konnen (§ 44 Abs. 4 AM-VO):

- Sichern mit Schutzeinrichtungen ab diesen Temperaturgrenzen oder

- die Ermittlung und Beurteilung der Gefahren hat ergeben, dass aufgrund der
konkreten Verhaltnisse in Abhangigkeit von Temperatur, Warmeleitfahigkeit und
Eigenschaft der Oberflache sowie von Art und Dauer der moglichen Berlhrung keine
Gefdahrdung der Arbeitnehmer/innen besteht.

ANFORDERUNGEN AN SCHUTZEINRICHTUNGEN (§ 43 ABS. 7 AM-VO)

1. Sie mussen stabil gebaut sein.

2. Sie dirfen keine zuséatzlichen Gefahren verursachen und bei der Arbeit moglichst
wenig behindern.

3. Sie dirfen nicht auf einfache Weise umgangen oder unwirksam gemacht werden
kénnen.

4. Sie diirfen Beobachtungs- und Uberwachungsvorginge, wie z. B. von
Arbeitsvorgangen, nicht mehr als notwendig einschranken.

5. Sie mussen die flir den Einbau oder Austausch von Teilen sowie fiir Rist- oder
Wartungsarbeiten erforderlichen Eingriffe moglichst ohne Demontage der
Schutzeinrichtungen zulassen, wobei der Zugang auf den fiir die Arbeit notwendigen
Bereich beschrankt sein muss.

WEITERE NACHRUSTUNGEN (AUSZUG)

- Ein- und Ausschaltvorrichtungen (§ 45 AM-VO)

- Standplatze auf Arbeitsmitteln und Aufstiege (§ 47 AM-VO)

- Flammenriickschlagsicherungen, Flammenwachter, Ziindsicherungen an
Feuerungsanlagen fir flissige oder gasférmige Brennstoffe (§ 48 AM-VO)

- Uberroll- und Kippschutz fiir selbstfahrende Arbeitsmittel (§ 53b AM-VO)

- Einrichtungen zur Verbesserung der Sicht der Fahrer/innen von selbstfahrenden
Arbeitsmitteln (§ 53 AM-VO)

- Arbeitskorbe (§ 52 AM-VO)
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PRUFUNG

Je nach Umfang der Nachriistung (,,wesentliche Anderungen®) kann es fiir Arbeitsmittel, die
wiederkehrend zu priifen sind (siehe § 8 Abs. 1 AM-VO), erforderlich sein, eine Uberpriifung
gemald § 9 Abs. 1 Z 6 AM-VO durchzufiihren. Zu diesen Priifungen sind Personen nach

§ 7 Abs. 3 oder Abs. 4 AM-VO heranzuziehen. Eine wesentliche Anderung im Sinne des

§ 9 Abs. 1 Z 6 AM-VO liegt beispielsweise dann vor, wenn fir die Nachristung in das
Steuersystem eingegriffen werden muss, weil Zustimmschalter, Lichtschranken, Zwei-Hand-
Schalteinrichtungen oder Not-Halt-Befehlsgerate nachgeriistet werden.
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BEISPIELSAMMLUNG FUR ERFORDERLICHE NACHRUSTUNGEN VON
ARBEITSMITTELN

Schutzeinrichtungen an Fleischwaolfen

(vorher: Erlass BMASK-461.305/0005-VII/A/2/2013), Rechtsgrundlagen: § 1 Abs. 2 AM-VO
(Anwendungsbereich), § 43 AM-VO (Gefahrenstellen an Arbeitsmitteln)Fleischwolfe entsprechen § 43
AM-VO, wenn folgende Anforderungen eingehalten sind:

- Verhaltnis von Einlaufschachtdurchmesser zu Einlaufschachtlange entsprechend
Tabelle , Bauarten von Fleischwolfen und Geometrie der Schutzeinrichtungen”

- Verwendung von Stopfern

- Gestaltung der Schutzeinrichtungen (Schale, Schutzplatte).
Fir Fleischwolfe, die nicht unter die Maschinen-Sicherheitsverordnung fallen
(§ 1 Abs. 2 AM-VO), ist der vierte Abschnitt der Arbeitsmittelverordnung (AM-VO)
anzuwenden. GemaR § 43 Abs. 3 AM-VO sind Gefahrenstellen durch Schutzeinrichtungen so
zu sichern, dass ein moglichst wirksamer Schutz der Sicherheit und Gesundheit der
Arbeitnehmer/innen erreicht wird. Primar sind Gefahrenstellen durch Verkleidungen,
Verdeckungen oder Umwehrungen zu sichern, die das Beriihren der Gefahrenstelle
verhindern, wobei Verkleidungen und Verdeckungen die Einhaltung des nach Anhang C der
AM-VO erforderlichen Sicherheitsabstands gewahrleisten missen. Fleischwolfe erfillen die
Sicherheitsabstande oft nicht, da das Verhaltnis von Einlaufschachtdurchmesser zu
Einlaufschachtldange nicht den Sicherheitsabstdnden des Anhangs C der AM-VO entspricht.

§ 43 Abs. 5 AM-VO legt fur den Fall, dass eine Sicherung einer Gefahrenstelle mit
Schutzeinrichtungen nach § 43 Abs. 3 AM-VO aufgrund der Arbeitsvorgange nicht moglich
ist, fest, dass Gefahrenstellen durch andere Schutzeinrichtungen zu sichern sind, die ein
BerlUhren bewegter Teile verhindern. Im Fall der Fleischwdlfe wird dies durch eine geeignete
Kombination von Einlaufschachtdurchmesser, Einlaufschachtlange, Schutzplatten und
Stopfer gewdhrleistet. Die Verwendung der Stopfer ist daher gemal § 43 Abs. 5 AM-VO,
unabhangig von der Bauart der Fleischwolfe und der Geometrie der Schutzeinrichtungen,
unbedingt erforderlich.

Tabelle: Bauarten von Fleischwdlfen und Geometrie der Schutzeinrichtungen

Durchmesser Einlaufschacht Hohe Einlaufschacht
<46 mm >100 mm
>46 mm <52 mm >120 mm
>52 mm >120 mm
Schutzplatte mit d £ 52 mm
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Einlaufschachtdurchmesser iiber 52 mm:

Uber dem Einlaufschacht des Fleischwolfes ist eine Schutzplatte zu montieren
(Abmessungen und Positionierung entsprechend ONORM EN 12331), die den Zugriff zur
Schnecke verhindert. Der Durchmesser der Offnung in der Schutzplatte darf héchstens

52 mm betragen. Eine Demontage der Schutzplatte darf nur mittels Werkzeug moglich sein.
Ohne Werkzeug abnehmbar gestaltete Schutzplatten missen die Anforderungen des § 43
Abs. 4 AM-VO an 6ffenbare Schutzeinrichtungen erfiillen. Alternativ zur Schutzplatte kann
eine fest angebrachte Reduzierung (Rohr mit Innendurchmesser d < 52 mm bei
Einlaufschachthéhe > 120 mm) in den Einlaufschacht eingesetzt werden.

Einlaufschachtdurchmesser unter 52 mm:

Bei kleinen Wolfen (sog. Ladenwdlfen) ist keine Schutzplatte erforderlich.

Wolfe mit abnehmbarer Schale:

Wenn der Einlaufschachtdurchmesser und die Einlaufschachtldnge in den in der Tabelle
angefiihrten Grenzen liegen, darf die Schale abnehmbar ausgefiihrt werden. Wenn der
Einlaufschachtdurchmesser und die Einlaufschachtlange nicht in den angefiihrten Grenzen
der Tabelle liegen, darf die Schale nur mittels Werkzeug demontiert werden kénnen. Wenn
die Schale ohne Werkzeug abnehmbar gestaltet wurde, miissen die Anforderungen des § 43
Abs. 4 AM-VO an 6ffenbare Schutzeinrichtungen erfillt sein.

Nachristung von alteren hydraulischen Furnierpressen (Baujahre etwa bis
1980) mit Schalteinrichtung ohne Selbsthaltung

(vorher: Erlass BMWA-461.305/0008-111/2/2008), Rechtsgrundlagen: § 1 Abs. 2 AM-VO (Anwendungsbereich),’

§ 43 AM-VO (Gefahrenstellen an Arbeitsmitteln)Kraftbetriebene hydraulische Furnierpressen missen
gemal § 43 Abs. 5 Arbeitsmittelverordnung (AM-VO), zumindest mit
Schalteinrichtungen ohne Selbsthaltung ausgeriistet sein.

- Not-Halt-Befehlsgerate sind kein Ersatz fiir die Schalteinrichtungen ohne

Selbsthaltung aber eine wertvolle zusatzliche SicherungsmaRRnahme.

In Osterreich ist noch eine betrichtliche Anzahl von hydraulischen Furnierpressen in

Tischlereien bzw. der Mébelindustrie im Einsatz, bei denen lediglich durch Umlegen eines

Schalthebels in Selbsthaltung der SchlieRvorgang der Presse erfolgt. Diese Bauweise wurde

von den meisten Pressenerzeugern bis etwa Baujahr 1980 in dieser Ausfiihrung ausgeliefert

und in der Zwischenzeit teilweise mit einer Sicherheitsreil}leine (Not-Aus-Schaltfunktion)

nachgeristet. Not-Halt-Befehlsgerate sind allerdings kein Ersatz fur die Schalteinrichtungen

in nicht selbsthaltender Bauweise aber eine wertvolle zusatzliche SicherungsmaBnahme.

Die Nachristung mit einer Schalteinrichtunge ohne Selbsthaltung erfolgt tUblicherweise
durch einen zusatzlichen hydraulischen Druckschalter und einen Elektro-Taster fir
Dauerkontaktgabe in die Steuerung der Presse. Die urspriingliche Schalteinrichtung bleibt
also bestehen, allerdings nur mehr zur Wahl der Bewegungsrichtung. Die eigentliche
Bewegung erfolgt durch Betatigung des zusatzlichen Tasters. Diese Nachristung ist aus
technischer Sicht als nicht sehr aufwendig anzusehen.
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Nachstehend einige in Osterreich gebrauchliche Pressenfabrikate tiber die Informationen
vorliegen, dass diese bis etwa Baujahr 1980 mit "Schalteinrichtungen mit Selbsthaltung"
ausgeliefert wurden:

= HOFER

= LANGZAUNER
= OTT

= JOOS

= BURKLE

= FRIZ

Schutzeinrichtungen fir Planetenriihr- und Knetmaschinen sowie Riihr- und
Schlagmaschinen

(vorher: Erlass BMWA-461.305/0006-111/2/2008), Rechtsgrundlagen: § 1 Abs. 2 AM-VO (Anwendungsbereich),
§ 43 AM-VO (Gefahrenstellen an Arbeitsmitteln)Ab bestimmten Grenzen (Bauart, Leistung und
Geometrie) muss eine Nachriistung mit einer Schutzeinrichtung gegen Gefahren durch das
Rihr- bzw. Knetwerkzeug erfolgen.

Konkret geht es um die Sicherung der folgenden Gefahrenstellen:

- Quetsch- und Einzugsstellen zwischen Werkzeug (Knethaken, Schneebesen) und
Wand der Riihrschissel
- Fangstellen am Werkzeug selbst.
Weiters ist noch die allfdllige Mehlstaubentwicklung beim Befillen des Bottichs und
wahrend der Anmischphase zu beriicksichtigen.

Fir die Festlegung der Grenzen, ab denen eine Nachristung mit Schutzeinrichtungen
erforderlich ist, wurde die BGR 111 herangezogen. Welche Schutzeinrichtungen oder
SchutzmaBnahmen anzuwenden sind, ergibt sich nach Bauart der Maschinen (Planetenriihr-
und Knetmaschinen sowie Rihr- und Schlagmaschinen), der Antriebsleistung sowie dem
Durchmesser des Bottichs (Rihrschissel).

Generell bendtigen Riihrwerke mit einer Antriebsleistung bis 300 W keine
Schutzeinrichtungen gegen Gefahr bringendes Beriihren des Riihrwerkzeuges
(§ 43 Abs. 2Z 1 AM-VO).
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Fiir Antriebsleistungen Gber 300 W sind folgende Schutzeinrichtungen oder
SchutzmaBnahmen erforderlich:

Bottich-@ Planetenriihr- und Knetmaschinen

bis 180 mm keine Schutzeinrichtung, wenn Abstand zur Gefahrenstelle
grofler als 80 mm

bis 260 mm keine Schutzeinrichtung, wenn Abstand zur Gefahrenstelle
grofer als 120 mm

Uber 260 mm jedenfalls Schutzeinrichtung erforderlich

tber 510 mm Schutzeinrichtung in Form einer moglichst dicht

schlieBenden Haube bei Belastung durch Mehlstaub

bis 510 mm bei Verwendung | keine Schutzeinrichtung erforderlich
von Schneebesen

Bottich-@ Riihr- und Schlagmaschinen

bis 180 mm keine Schutzeinrichtung, wenn Abstand zur Gefahrenstelle
grofler als 80 mm

tber 180 mm keine Schutzeinrichtung, wenn Abstand zur Gefahrenstelle
grolRer als 120 mm

Uber 510 mm Schutzeinrichtung in Form einer moglichst dicht
schlieBenden Haube bei Belastung durch Mehlstaub

Anmerkungen und Erlauterungen

- Bis zu einem Bottichdurchmesser von 510 mm ist bei Verwendung eines
Schneebesens keine Schutzeinrichtung erforderlich, da davon auszugehen ist, dass
die Verletzungsgefahr bei der Verwendung von Schneebesen geringer ist als bei
Knethaken (auch zufolge des Abstandes Bottichrand zur Gefahrenstelle). Es wird
dabei auch der technologische Aspekt beriicksichtigt, dass bei bestimmten
Herstellungsprozessen (mit Schneebesen) die kontinuierliche Zugabe von Materialien
erforderlich ist (z.B. Zugabe von Ol bei der Majoniseherstellung).

- Bis zu einem Durchmesser der Riihrschiissel von 510 mm darf die Schutzeinrichtung
auch in Form eines Gitters erfolgen.

- Ab einem Rihrschisseldurchmesser von 510 mm muss die Schutzeinrichtung gegen
die Belastung durch Mehlstaub als moglichst dicht schlieBende Haube ausgefiihrt
werden.

Hinweis: § 43 Abs. 4 AM-VO enthilt die besonderen Bestimmungen fiir die Gestaltung von
offenbaren (beweglichen) Verdeckungen, Verkleidungen und Umwehrungen.
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- Ruhr-und Schlagmaschinen
Rihr- und Schlagmaschinen werden meistens in Konditoreien eingesetzt.
Hauptsachlich benutzt man diese Maschinen zur Herstellung von Bisquitmassen,
Sandkuchenmassen, EiweiBmassen (Baiser), Buttercreme, Sahnemassen,
Baumkuchenmassen usw.

- Planetenrihr- und Knetmaschinen
Diese sind kraftiger als Riihr- und Schlagmaschinen (héhere Antriebsleistung sowie
groReres Drehmoment durch stirkere Ubersetzung) und werden in der Produktion
meist mit mehreren Bottichen benutzt, die in der Regel auf fahrbaren Wagen von der
Maschine zum jeweiligen Einsatzort geschoben werden. Sie werden in der Praxis oft
als Allroundmaschine fiir alle Arten von Teig und Massen eingesetzt.

Nachristung von Gesenkbiegepressen

(vorher: Erlass BMWA-461.305/0012-111/2/2006), Rechtsgrundlagen: § 1 Abs. 2 AM-VO (Anwendungsbereich),
§ 43 AM-VO (Gefahrenstellen an Arbeitsmitteln), § 42 AM-VO (Steuersysteme von
Arbeitsmitteln)Gesenkbiegepressen, bei denen keine geeignete Sicherung der durch das Ober-
und Unterwerkzeug gebildeten Gefahrenstelle vorhanden ist, sind gemafd § 43 AM-VO mit
Schutzeinrichtungen nachzuristen. Bei der Nachristung sind zu bericksichtigen:

- Sicherung der Vorderseite der Maschine (Bedienerseite)

Sicherung gegen Zugriff an der Riickseite der Maschine

Sicherung gegen Zugriff von der Seite der Maschine

- Schutz von weiteren an der Maschine tatigen Arbeitnehmer/innen (Helfer/innen)

Zuldssige Schutzeinrichtungen fiir die Bedienerseite der Maschinen:
Variante 1:

1. Die SchlieBbewegung sowohl fiir Eilgang als auch Arbeitsgang muss auf maximal
10 mm/s reduziert sein.
2. Die Einstellung der Geschwindigkeit muss fest und nicht manipulierbar erfolgen
beispielsweise durch verplomben einer in die Zuleitung zum Hydraulikzylinder eingebauten
Drossel oder durch Einbau eines Ventils mit entsprechendem Querschnitt. Bei Pressen,
deren Oberwerkzeug mittels Eigengewicht abgesenkt wird, ist die entsprechende Drossel in
die Rickleitung einzubauen.
3. Die Auslosung der SchlieBbewegung darf nur mittels eines Sicherheitsfullschalters
erfolgen (Dreipositionenschalter).

Anmerkung: Drei Positionen des Schalters in der Abfolge von oben gesehen
,0“—=,1“—=,0" In Stellung ,,0“ erfolgt keine Bewegung des Oberwerkzeugs, in
Stellung ,1“ wird die Bewegung des Oberwerkzeugs ausgeldst. Bei Loslassen oder bei
Durchtreten wird die Bewegung des Oberwerkzeugs gestoppt.

4. Die Steuerung muss gemalfd § 42 Abs. 4 AM-VO eine hinreichende Sicherheit dafir
bieten, dass im Storungsfall SchutzmaBBnahmen nicht unwirksam werden. Erreicht
kann dies zum Beispiel werden, wenn zusatzlich zum Steuerungsventil ein zweites in
Serie eingebaut und geschaltet wird.
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Variante 2:

Variante 2 ermdglicht durch Einsatz von beriihrungslos wirkenden
Schutzeinrichtungen bzw. ortsbindenden MalBnahmen, dass héhere
Geschwindigkeiten fiir den Eilgang der Zustellbewegung gefahren werden kénnen.
Folgende Kriterien missen zutreffen bzw. Schutzeinrichtungen vorhanden sein:

Variante 2a:
1. Eilgang betétigt mittels Zwei-Hand-Steuerung.

2. Der Eilgang ist so eingestellt, dass zwischen Werkstlick und Pressbalken ein Spalt
von hochstens 6 mm verbleibt (Oberwerkzeug fahrt zu auf Werkstiickdicke plus 6
mm).

3. Mit dem FuRpedal (kein SicherheitsfuRpedal erforderlich) wird dann der
eigentliche Arbeitshub durchgefiihrt.

Variante 2b:

Maschine, ausgeristet mit einer beriihrungslos wirkenden Schutzeinrichtung wie
z.B. einer aktiven optischen Schutzeinrichtung (AOS) mit folgender Funktion:

Ein mit dem Oberwerkzeug mitfahrendes Laserband sichert den Bereich zwischen

4 mm und 14 mm Abstand von der Stempelspitze. Wird das untere Laserband z.B.
durch einen Finger unterbrochen, so stoppt das Oberwerkzeug. Bis zum Mute-Punkt
(Umschaltpunkt von Eilgang auf Pressgang, abhangig von Werkstiickdicke) wird mit
Eilgang gefahren, ab diesem Punkt mit Arbeitsgeschwindigkeit 10 mm/s fiir den
eigentlichen Biegevorgang.

Schutzeinrichtungen fiir die Riickseite der Maschinen:

Die durch das Ober- und Unterwerkzeug gebildeten Gefahrenstellen an der Riickseite
der Maschinen sind gegen Zugriff zu sichern. Ausreichend dafiir ist eine Umwehrung
gemal § 43 Abs. 3 AM-VO. Zufolge der Forderung in § 43 Abs. 7 Z 3 AM-VO, dass
Schutzeinrichtungen so gestaltet sein miissen, dass sie nicht auf einfache Weise
umgangen werden kdnnen, ist eine Hohe der Umwehrung von mindestens 150 cm
vorzusehen. Die Wande der Umwehrung diirfen nicht bekletterbar sein (vollflachig
oder feinmaschiges Gitter).

Schutz von weiteren an der Maschine tatigen Arbeitnehmer/innen (Helfer/innen)

Wenn mehrere Arbeitnehmer/innen gleichzeitig an einer Gesenkbiegepresse tatig sind, sind
weitere Schutzeinrichtungen in Abhangigkeit der oben angefihrten Varianten 1 bzw. 2a
vorzusehen:

Zu Variante 1:

Fur jede/n Arbeitnehmer/in, die neben dem Bediener an der Abkantpresse tatig ist,
muss ein eigener SicherheitsfuRschalter vorhanden sein.

Zu Variante 2a:
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Fir jede/n weitere/n an der Maschine tatige/n Arbeitnehmer/in ist eine zusatzliche
Zwei-Hand-Steuerung fir die Auslésung des Eilganges und ein FuBschalter fiir die
Auslésung des Arbeitshubes vorzusehen.

Erst bei Betatigung aller Sicherheitsschalter (Zustimmfunktion) darf der Pressvorgang
erfolgen.

Nachristung von Kuttern mit Schiisseldurchmessern zwischen 700 mm und
1200 mm mit Schutzeinrichtungen gegen Zugriff auf die Schneidmesser

(vorher: Erlass BMWA-461.305/0018-111/2/2005), Rechtsgrundlagen: § 1 Abs. 2 AM-VO (Anwendungsbereich),

§ 43 AM-VO (Gefahrenstellen an Arbeitsmitteln)Bei Kuttern mit Schiisseldurchmessern zwischen 700
mm und 1200 mm sind die Abdeckungen mit einem zusatzlichen Zugriffschutz (Abweiser und
Spritzblech - siehe Skizze) nachzuristen, um eine Beriihrung der Schneidmesser zu
erschweren.

Kutter sind Maschinen, die in der Lebensmittelindustrie, in Fleischhauereien und
Gewerbekiichen zum starken Zerkleinern und Vermischen von Lebensmitteln, vor allem
Fleisch, verwendet werden. Je nach Dauer entsteht eine feine, gleichmalige Masse, die
beispielsweise zur Herstellung von Wurst oder Farcen verwendet wird. Das Gerat besteht
aus einem sich drehenden GefaR (Schissel), in dem mehrere Messer mit sehr hoher
Geschwindigkeit rotieren. Bei dlteren Geraten ist lediglich der hintere Bereich der
Rihrschissel abgedeckt. Diese Abdeckung bietet aber nur einen unzuldnglichen Schutz
gegen Berlhren der Messer.

Anlass fiir diese Entscheidung war ein schwerer Arbeitsunfall in einem Fleisch
verarbeitenden Betrieb, wo ein Arbeitnehmer in einer unbewussten Reflexbewegung einer
Spachtel, die ihm beim Entnehmen des Brats zur Prifung entglitten war, nachfasste, unter
die Abdeckung zu den Messern gelangte und dabei 4 Finger verlor.

Der Abweiser ist so bemessen, dass der unbewusste Griff unter die Schutzabdeckung und in
weiterer Folge auf die Messer - so wie beim Unfall geschehen - sehr erschwert wird. Die
MindestgrolRe des Abweisers ist in Abhangigkeit vom Schisseldurchmesser angegeben (0,2 x
Durchmesser der Schiissel). Ublicherweise ist der Umlaufsinn der Schiissel entgegen dem
Uhrzeigersinn. Die Position des Abweisers in der Skizze ist entsprechend dieses Umlaufsinnes
angegeben.

Das Spritzblech ist gelenkig aufgehangt, behindert also den Weitertransport des Brats nicht,
klappt aber bei geringerer Fillung der Schiissel nach unten und verhindert bzw. erschwert so
den Zugriff auf die Schneidmesser.

Der Durchmesserbereich 700 mm bis 1200 mm fiir die Schissel korrespondiert mit der
Kategorie 2 der EN 12855. GroRRe und Position von Abweiser und Klappe wurden
entsprechend dieser Norm festgelegt. Hinweis: Ubrige Anforderungen der Norm sind nicht
nachzuristen.
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Sprifzblech
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Kutter - Kateqgorie 2 (laut EN 12855: 2003)

Durchmesserbereich 700mm < D <= 1200 mm

Schutzeinrichtungen fiir Spannfutter von konventionellen Drehmaschinen
(vorher: Erlass BMWA-461.305/0003-111/2/2005), Rechtsgrundlagen: § 1 Abs. 2 AM-VO (Anwendungsbereich),
§ 43 AM-VO (Gefahrenstellen an Arbeitsmitteln)Bei Drehbanken ist gegen die Gefahr des Fangens
von Korperteilen oder Kleidungsstiicken von Arbeitnehmer/innen durch das Spannfutter
eine Schutzeinrichtung vorzusehen. § 43 Abs. 5 und Abs. 6 regeln wie vorzugehen ist, wenn

eine (vollstandige) Sicherung mit Schutzeinrichtung aufgrund der Arbeitsvorgange nicht
moglich ist.

Die Bewertung der Moglichkeit der Sicherung mit einer Schutzeinrichtung im Sinne des § 43
Abs. 5 und Abs. 6 AM-VO ergibt, dass eine Sicherung der Gefahrenstelle ,,Spannfutter”
(Fangstelle) moglich ist. Eine Sicherung der Gefahrenstelle ,Werkstlick” wird bei

konventionellen (nicht Programm gesteuerten) Drehbanken im Regelfall nicht durchfiihrbar
sein.

Fir die Sicherung der Gefahrenstelle (Fangstelle durch das Spannfutter) wird nur eine
trennende, 6ffenbare Schutzeinrichtung in Frage kommen, da sonst das Einspannen des
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Werkstiicks nicht erfolgen kann. Fiir 6ffenbare Schutzeinrichtungen ist § 43 Abs. 4 AM-VO
anzuwenden:

,Sofern sich Schutzeinrichtungen nach Abs. 3 ohne fremde Hilfsmittel 6ffnen oder
abnehmen lassen, miissen sie so beschaffen sein, dass

1. sie sich entweder nur aus der Schutzstellung bewegen lassen, wenn das
Arbeitsmittel still steht oder das Offnen der Schutzeinrichtung das Arbeitsmittel
bzw. den Teil des Arbeitsmittels zwangslaufig still setzt, wobei ein Gefahr
bringender Nachlauf verhindert sein muss,

2. dasin Gang setzen des Arbeitsmittels nur moglich ist, wenn sich die beweglichen
Schutzeinrichtungen in der Schutzstellung befinden und

3. die Verriegelungen der Schutzeinrichtungen so gestaltet und angeordnet sind,
dass sie nicht leicht unwirksam gemacht werden kénnen.”

Die Breite der Schutzeinrichtung muss liber die gesamte Lange des Drehfutterkodrpers gehen
und bis zu den duRersten Teilen der normalen Spannbacken reichen. Die Teile des
Werkstiickes, die aus dem Drehfutter herausreichen, missen nicht abgedeckt werden. Die
Schutzeinrichtung muss mindestens bis nahe an die Mittellinie der rotierenden
Werkstlckspannvorrichtung reichen.

Hinweis: Grundsatzlich ist zu beachten, dass gemal § 34 Abs. 6 ASchG Arbeitgeber geeignete
MaBnahmen zu treffen haben, dass Kleidung oder Korperteile der die Arbeitsmittel
benutzenden Arbeitnehmer/innen nicht erfasst werden kdnnen. Die mit der Benutzung von
Drehbanken beschaftigten Arbeitnehmer/innen missen daher hinreichend eng anliegende
Kleidung tragen.

Ausnahmen von § 43 Abs. 4 AM-VO (6ffenbare Schutzeinrichtungen)

- Fur Drehbéanke, die seltener als einmal pro Woche verwendet werden
(z.B. Reparaturdrehbéanke in KFZ-Werkstatten), kann eine Ausnahme von
§ 43 Abs. 4 AM-VO gewahrt werden (Abwéagung der Gefahrdung nach dem Risiko
zufolge der Haufigkeit der Benutzung).

- Sollte eine Berlicksichtigung des Nachlaufs technisch nicht realisiert werden
konnen (z.B. weil ein Einbau einer Bremse nicht moglich ist), kann dies ebenfalls
in einem Ausnahmeverfahren zugelassen werden.

- In beiden Féllen ist zumindest eine mechanische Verriegelung durch einen
einfachen von Hand (ohne Werkzeug) zu betatigenden Verschluss vorzusehen.

- Arbeitgeber/innen haben die Arbeitnehmer/innen dartber zu unterweisen, dass
die Drehmaschinen nur in Betrieb gesetzt werden diirfen, wenn sich die
Schutzeinrichtungen in Schutzstellung befindet.

Hinweis: Es ist nur eine Ausnahme hinsichtlich der Funktionsweise der 6ffenbaren
Schutzeinrichtung moglich nicht generell von der Nachriistung mit einer Schutzeinrichtung.
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Absturzsicherungen an erhéhten Standplatzen in Schlachtbetrieben(vorher: Erlass
BMWA-461.204/7-11l/2/2004), Rechtsgrundlagen: § 1 Abs. 2 AM-VO (Anwendungsbereich),

§ 47 AM-VO (Standplitze, Aufstiege), § 11 AStV (Gefahrenbereiche)ln industriellen Schlachthofen stellt
sich das Problem, dass Arbeitnehmer/innen an erhéhten Standplatzen (Arbeitsbiihnen und
Hubarbeitsbiihnen) mit Absturzhéhen tiber 1 m beschaftigt werden, ohne dass an der
Arbeitsseite geeignete Absturzsicherungen vorhanden sind (Geldnder) oder geeignete
personliche Schutzausristung verwendet wird.

Fiir die Sicherung gegen Absturz an erh6hten Standplatzen in Schlachthéfen ist nach
Maligabe der arbeitstechnischen Erfordernisse eine der folgenden Nachristungen
durchzufiihren:

1. Anbringen von Geldndern (Brust- und Mittelwehr und Ful3leiste), wobei Brust- und
Mittelwehr fir einen Arbeitsbereich von 40 cm unterbrochen sein dirfen.

2. Wenn keine Absturzsicherung an der Vorderkante des Podestes oder des
Hubpodestes aus arbeitstechnischen Griinden moglich ist Verwendung von
personlicher Schutzausriistung (Fallschutzeinrichtung).

Wenn Moglichkeit 1 gewahlt wird (Geldander), muss keine persdnliche Schutzausriistung
(Fallschutzeinrichtung) verwendet werden. Fiir die Moglichkeit 1 ist es erforderlich, dass ein
entsprechendes Ausnahmeansuchen (Ausnahme von § 47 Abs. 1 Z 1 AM-VO, wenn es sich
um eine Hubarbeitsbiihne handelt bzw. von § 11 Abs. 3 AStV, da die Absturzsicherung
unterbrochen wird) von den Arbeitgeber/innen an die zustandige
Bezirksverwaltungsbehorde gerichtet wird.

Erlauterungen zu den MaBnahmen:

Fir die Sicherung gegen Absturz an erh6hten Standplatzen in Schlachthéfen bestehen
grundsatzlich zwei Moglichkeiten:

1. Anbringen von Geldndern (Brust- und Mittelwehr und FuRleiste), wobei Brust- und
Mittelwehr fir einen Arbeitsbereich von 40 cm unterbrochen sein dirfen. Die Liicke
im Gelander ist so bemessen, dass ein Absturz von Arbeitnehmer/innen weitgehend
ausgeschlossen ist, aber trotzdem die Arbeitsvorgange noch durchfihrbar sind.
Voraussetzung fur die Durchfihrung der Arbeitsvorgdnge ist ein entsprechendes
Positionieren des zu zerlegenden Schlachtkérpers. Der Transport der Schlachtkérper
erfolgt Giblicherweise mit Rollenbahnen, mit denen die freie Positionierung moglich
ist.

2. Wenn keine Absturzsicherung an der Vorderkante des Podestes oder des
Hubpodestes aus arbeitstechnischen Griinden moglich ist - Verwendung von
Personlicher Schutzausristung gegen Absturz (Rickhaltesystem). Problemen im
Zusammenhang mit hygienischen Anforderungen kann begegnet werden, wenn das
Brustgeschirr des Riickhaltesystems unter der Schutzkleidung getragen wird. Das
Sicherungsseil wird dann durch eine Offnung am Riicken der Schutzkleidung gefiihrt.
Das Brustgeschirr ist damit vor Verschmutzung geschitzt.
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Nachristung von Rittelwalzen (Mitgangerbetrieb)

(vorher: Erlass 61.510/5-2/95), Rechtsgrundlagen: § 1 Abs. 2 AM-VO (Anwendungsbereich), § 43 AM-VO
(Gefahrenstellen an Arbeitsmitteln)Wenn eine Rittelwalze, bei der der Fahrbewegungsschalter bei
Loslassen nicht selbsttatig in die Neutralstellung zurilickgeht, in engen Bereichen wie z.B.
einer Kiinette verwendet wird, so ist davon auszugehen, dass eine unmittelbar drohende
Gefahr fir Leben und Gesundheit der Arbeitnehmer/innen gegeben ist, da
Arbeitnehmer/innen keinerlei Fluchtmaoglichkeiten, wie auf freiem Gelande, haben.

Rittelwalzen, die in engen Bereichen eingesetzt werden, miissen mit einer Schalteinrichtung
fiir die Fahrbewegung mit selbsttatiger Rickstellung ausgestattet werden oder (iber eine
Vorrichtung verfiigen, die das Uberrollen der Arbeithehmer/innen oder Quetschen des
Arbeitnehmers gegen ein Hindernis sicher verhindern wie z.B. durch eine am Arbeitsmittel in
Fahrtrichtung angebrachte Kontaktleiste, die die Fahrbewegung bei Kontakt des
Arbeitsmittels mit den Arbeitnehmer/innen sofort unterbricht.
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